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1.1 Bezpecnost

A\

Svévolné zmény na vyrobku (véetné pfislusenstvi) a nerespekto-
vani navodu jsou podkladem pro odmitnuti pfipadnych reklamaci.
Pfi montazi a provozovani je nutné dbat v§eobecné uznavanych
technickych pravidel a predpist. Montaz smi byt provedena pou-
ze kvalifikovanym odbornym personalem (viz. oddil 6 VSeobecné
bezpecnostni pokyny).

Pri montazi a pouzivani armatury je nutné se fidit timto
navodem a Obecnym navodem na montaz, provoz
a udrzbu (web VAG -> oddil Podpora).

Prestoze jsou armatury z produkce VAG vysoce provozné spoleh-
livé, mohou byt nebezpecné, pokud se pouzivaji neodborné nebo
k jinému nez ur¢enému ucelu.

Kazda osoba, ktera se v provozu uzivatele zabyva montazi, ob-
sluhou &i udrzbou armatur, se musi s timto navodem seznamit
a pochopit ho.

Nez se vyradi bezpecnostni prvky nebo nez se zahaji prace na za-
budovanych armaturach, je tfeba provést vSechna bezpecnostni
opatreni, zejména odtlakovat pfislusny Usek potrubi. Je tfeba se
vyvarovat neopravnéného ¢i neoc¢ekavaného uvedeni do provo-
zu a predchazet ohroZeni vlivem nahromadéné energie (stlaceny
vzduch, voda apod.).

U povinné sledovanych zafizeni musi byt dodrzeny vSechny pfi-
slusné zakony, vyhlasky, nafizeni, predpisy bezpe€nosti prace
apod. Kromé nich plati také mistni pfedpisy bezpec¢nosti prace.

Prfed demontazi armatury je tfeba potrubi zcela vyprazdnit. Pozor
na dotékajici zbytky pracovniho média.

Pred demontazi ventilu z potrubi se ujistéte, Ze komora s membra-
nou a fidici okruh byly radné odtlakovany. Odtlakovani provedete
otevienim odvzdusnovaciho ventilu na viku armatury.

1.2 Spravné pouziti

PICO® M100 Membranovy redukéni ventil je armatura uréend pro
regulaci tlaku v potrubi za ventilem. Ventil je ovladan automaticky
fidicim okruhem, pomoci kterého udrzuje tlak na konstantni hod-
noté mechanicky definované na pruziné fidiciho ventilu.

Technické udaje a provozni parametry (rozméry, provozni podmin-
ky, aj.) naleznete v katalogovém listu (KAT-A 2035).

Pouziti v nestandardnich provoznich podminkach ¢&i jinak nestan-
dardni pouziti musi byt pisemné schvaleno vyrobcem.

Tyto pokyny pro montéaz, provoz a Udrzbu obsahuji ddlezité infor-
mace pro bezpecny a spolehlivy provoz PICO® M100 Membrano-
vého redukéniho ventilu. DodrZovani téchto pokynd napomaha k:

e predchazeni vzniku nebezpedi

e snizeni nakladd na opravy, zkraceni doby odstavky armatury
a/nebo celého zafizeni

e zvySeni provozni bezpecnost a Zivotnosti zafizeni

1.3 Znaceni

VSechny VAG armatury jsou oznaceny identifikacnim Stitkem, kte-
ry obsahuje minimalné nasledujici informace:

e VAG Jméno vyrobce

e PICO Registrovany nazev vyrobku

e DN
e PN

Jmenovity prdmér ventilu

Jmenovity tlak ventilu

e Datum vyroby

e Sériové Cislo

2 Doprava, skladovani a manipulace

Ventil musi byt pfepravovan a skladovan v zajisténé poloze na pat-
kéch pfirub, tak aby nemohlo dojit k pfevraceni a pfip. poskozeni
fidiciho okruhu.

Ochranné protikorozni povrstveni musi byt chranéno pred vnéjSimi
vlivy a poskozenim, pryzové dily nesmi byt vystaveny UV zareni
(tj. pfimému slune¢nimu svétlu), jinak nelze garantovat jejich dlou-
hodobé tésnici vlastnosti.

2.1 Doprava

Béhem prepravy za specifickych klimatickych podminek (napf.
doprava do zamofi), musi byt peclivé chranéna a zabalena do
plastové félie a musi k ni byt pfibalen absorbér vihkosti.

2.2 Skladovani

Armatura musi byt ulozena na suchém vétraném misté mimo pfi-
my dosah zdrojl tepla v rozmezi teplot od -20 °C do +50 °C. Po-
kud je armatura skladovana za teploty nizsi nez 0 °C, musi byt
pred instalaci pomalu ohfata na teplotu alespon +5 °C.

Ochranné kryty spoji a pfirub a obalovy material odstrarite z ar-
matury az bezprostredné pred instalaci.

2.3 Manipulace

Pro manipulaci béhem prepravy ¢i usnadnéni montaze pouzijte
zavésné popruhy odpovidajici hmotnosti armatury (viz kat. list).

A\

Pokud byla armatura dodana v dfevéné bedné, berte v Uvahu po-

Ventil je dovoleno zavéSovat pouze za predlita oka
(A) na télese armatury (obr. 1). Ventil musi byt po ce-
lou dobu manipulace v horizontalni poloze. Je zaka-
zano zavésovat ventil za prvky Fidiciho okruhu!

=

- U

Obr. 1: Zavésna oka pro manipulaci
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3 Vlastnosti vyrobku

3.1 Vlastnosti a popis funkce

PICO® M100 Membranovy redukéni ventil je jednosmeérna regu-
lacni armatura s pfirubami pro pfipojeni do potrubi, kde na rozdil
od uzaviracich klapek a Soupatek (které jsou vhodné pouze pro
otevirani/uzavirani pritoku) splfiuje i specifické pozadavky nutné
pro bezproblémovou regulaci.

Armatura se sklada z télesa a vika, predformované membrany,
antikavitacniho $térbinového regulaéniho valce, odvzdusnovaciho
ventilu, kapalinového manometru a fidiciho okruhu. Ridici okruh
obsahuje uzavéry, skrtici ventil pro nastaveni rychlosti, filtr a fidici
ventil. Pfi uzavfeni je prltok armatury utésnén pomoci profilova-
ného tésniciho krouzku.

Predformovana
membrana

Pruzina

Stérbinovy
regulacni valec

Obr. 2: Rez télesem redukéniho ventilu

Diky fidicimu ventilu pracuje armatura automaticky bez nutnosti
pfipojeni vnéjsiho zdroje energie. Pfi uzavreni fidiciho ventilu do-
jde k narGstu tlaku v komofe membrany na Uroven tlaku za venti-
lem a armatura se automaticky uzavre. Pfi otevreni fidiciho ventilu
zacne fidicim okruhem opét proudit pracovni médium, tlak v ko-
more membrany klesne a armatura se zacne automaticky otevirat.

Antikavitacni Stérbinovy regulaéni valec je standardni soucasti
ventilu a je volen dle konkrétnich hydraulickych podminek.

3.2 Oblast pouziti
Armatura je uréena pro provoz ve vodarenskych a pramyslovych
aplikacich aplikacich.

Standardni provedeni s t&ésnénim z pryze EPDM umoznuje pouziti
pro nasledujici média:

e pitna voda
e uzitkova voda

PouZziti v nestandardnich provoznich podminkach ¢&i jinak nestan-
dardni pouziti musi byt pisemné schvaleno vyrobcem.

3.3 Pripustné a nepripustné provozni
podminky

Béhem provozu nesmi byt prekroCeny nize uvedené podminky:

e pracovni teplota média max. 50 °C

prito¢na rychlost na vstupu max. 5 m/s

pracovni pretlak:

— PN 10: max. 1,0 MPa (10 bar)

- PN 16: max. 1,6 MPa (16 bar)

e rozdil tlakd pfed a za ventilem min. 0,05 MPa (0,5 bar)

K provozovani armatury za jinych pracovnich podminek je nutny
pisemny souhlas vyrobce.

4 Montaz do potrubi

41 Zakladni pozadavky

Priruby potrubi, mezi které ma byt armatura instalovana, musi byt
rovnobézné a souosé. Jestlize potrubi neni souosé, musi byt pred
instalaci armatury srovnano do osy. Potrubi musi byt bez vnitfniho
pnuti, jinak hrozi nepfipustné namahani t€lesa armatury.

Prostor mezi pfirubami musi byt dostate¢né Siroky, aby pfi instala-
ci nedoslo k poSkozeni povrchové ochrany tésnicich list.

V pfipadé provadéni praci v okoli armatury (natérové prace, zdéni,
apod.), musi byt armatura chranéna vhodnymi prostredky.

U aplikaci pro pitnou vodu musi byt pouzita tésnéni vyrobena
z materiall pro tyto aplikace schvalenych.

Ukony musi byt provedeny v souladu s technickymi poZadavky
a predpisy provozovatele armatury.

4.2 Misto instalace

Misto instalace armatury musi byt zvoleno tak, aby byl zajistén
dostateCny prostor pro provoz, revize a udrzbové prace (napr. de-
montaz a Cisténi armatury).

Armatura instalovana na volném prostoru musi byt chranéna proti
atmosférickym vlivim (napf. vzniku namrazy).

Instalace do trvale zatopeného prostoru je nepfipustna.

4.3 Potrubi pred a za ventilem

A\

Pro spravny chod ventilu je doporuc¢eno v potrubi dodrzet
tzv. uklidrovaci zénu o délce alesponi:

Dle obr. 3 je doporuceno ventil (1) instalovat mezi dvé
uzaviraci armatury (2) a predsadit jej filtrem (3), ktery
bude chranit fidici okruh pfed ucpanim necistotami.

e 2-3 x DN pred ventilem
e 5 x DN za ventilem

V této oblasti by se nemély nachazet zadné inspekéni armatury,
kolena, T-kusy a Y-filtry. Turbulence v prac. médiu zpUsobené té-
mito prvky mohou negativné ovlivnit spravny chod armatury.

A\

4.4 Instalacni poloha

POZOR! Z bezpecnostniho hlediska je doporuceno za
regulacni armatury instalovat pojistny ventil.

Ventil je dovoleno instalovat pouze do poloh dle obr. 4:

e vertikalni poloha v pfipadé, Zze médium proudi ventilem
smérem vzhiru (DN 50... 100)

¢ horizontalni poloha (DN 50... 300) v pripadé, ze médium
proudi ve sméru Sipky na télese ventilu

Pro montaz do jiné polohy je nutné pisemné svoleni vyrobce.
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smér proudéni

min. 2-3 x DN

Obr. 3: Doporuc¢ované umisténi PICO® M100 Membranového redukéniho ventilu v potrubi

Vhodna poloha (DN 50 ... 300) Pripustné polohy (DN 50 ... 100)
horizontalni potrubi vertikalni potrubi, stoupajici potrubi

smeér ventilu

smér proudéni

Zakazana poloha (DN 125 ... 300)
vertikalni potrubi

Obr. 4: Pripustné a nepfipustné montazni polohy ventilu
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4.5 Pokyny pro montaz a ulozeni

Pfed montazi musi byt zkontrolovano, Zze armatura nebyla posko-
zena béhem skladovani a dopravy. Armatura musi byt az do mon-
taze chranéna proti necistotam. Bezprostrfedné pred montazi musi
byt vSechny komponenty nezbytné pro spravnou funkci armatu-
ry a obecné vSechny vnitfni plochy dlsledné ocistény a zbaveny
vSech necistot.

Pred instalaci by méla byt provedena kontrola spravného chodu
vSech funkénich ¢asti (kulové kohouty fidiciho okruhu, ovladaci
Sroub fidiciho ventilu, aj.).

P¥i provadéni dodate¢nych natér(i musi byt zajisténo, Ze se barva
nedostane na zadnou z funkénich ¢asti armatury a na jeji identifi-
kacni Stitek. Je-li zafizeni pfed natérem cCisténo piskovanim, musi
byt funkéni casti adekvatné chranény proti vniknuti pisku. Jsou-li
k Cisténi pouzivana rozpoustédla, nesmi dojit k poSkozeni t&snéni.

Potrubni systémy se musi nejdfive peclivé vycistit a proplachnout,
aby se vyplavila vSechna cizi télesa. Necistoty &i zapomenuté
pracovni pomdcky by mohly ucpat fidici okruh nebo zablokovat
Stérbinovy regulacni véalec. Tim se mlze spravny chod armatury
omezit nebo dokonce znemoznit.

Obé pfiruby armatury musi byt spojeny s odpovidajici protipfi-
rubou prlichozimi Srouby s Sestihrannou hlavou, Sestihrannymi
maticemi a podlozkami. Srouby musi byt utahovany rovnomérné
protilehle (tzv. ,,do kfize) tak, aby se predeslo vzniku napéti, které
by ¢asem mohlo vést ke vzniku trhlin. Pokud je mezera mezi pfi-
rubami pfilis Siroka, je pro dosazeni tésnosti spoje nutné pouzit
dostatecné Siroké tésnéni.

VAG doporuduje pouzivat gumova tésnéni s ocelovou vyztuhou
dle EN 1514-1 tvar IBC. U pfirub s tésnici liStou je pouziti tésnéni
tvaru IBC povinné!

Svarovani na potrubi musi byt provedeno pred instalaci armatur,
aby se predeslo poskozeni tésnéni a protikorozni ochrany. Zbytky
materidlu a necistot po svafovani musi byt odstranény pred uve-
denim zafizeni do provozu.

4.51 Postup montaze

Pripravte si spojovaci Srouby slab& namazané vazelinou, podloz-
ky, matice a dvé plocha mezipfirubova tésnéni.

¢ PriloZte armaturu k protipfirubé a pomoci nékolika $roubd pro-
vle€enych skrze otvory v dolni &asti pfiruby je volné uchytte.

A\

e Mezi pfirubu armatury a protipfirubu viozte ploché tésnéni.

POZOR! Smeér Sipky predlité na t€lese armatury musi byt
shodny s planovanym smeérem proudéni pracovniho mé-
dia v potrubi!

e Osadte zbyvajici otvory Srouby a cely pfirubovy spoj rovhomér-
né protilehle (tzv. ,,do kfize“) utahnéte momenty odpovidajicimi
pouzitému tésnéni a Sroubldm.

e Zopakujte postup u druhé pfiruby armatury.

Vyrobce doporucuje pfirubové spoje s Easovym odstupem zkont-
rolovat a pfipadné znovu dotahnout.

4.5.2 Utahovaci momenty $roubt

|nbusovy M6 5 mm 5Nm
s valcovou hlavou M8 6 mm 10 Nm
M10 17 mm 12 Nm
Se $estihrannou M12 19 mm 20 Nm
hlavou M16 24 mm 40 Nm
M20 30 mm 70 Nm

Tab. 1: Utahovaci momenty Sroubu

5 Uvedeni do provozu

5.1 Vizualni posouzeni
Pfed uvedenim armatury a zafizeni do provozu se musi vSechny
funkéni prvky podrobit vizualnimu posouzeni.

Zkontrolujte zejména dotazeni Sroubovych spojeni pfirub.

5.2 Tlakova zkouska

Pri tlakové zkouSce potrubniho Useku osazeného armaturami ne-
smi zkuSebni tlak prekrocit hodnotu 1,1 x PN [bar] uvedeného na
Stitku armatury nebo v pfislusném kat. listu.

f POZOR! Pokud by tento tlak mél byt béhem tlakové

zkousky prekroCen, je nutné potrubi osadit obtokem
(tzv. bypassem).
Tlakova zkouska armatury jiz byla provedena vyrobcem.

5.3 Uvedeni do provozu

Naradi: plochy Sroubovak

1. Zkontrolujte, Ze jsou uzaviraci armatury pred i za PICO® M100
Membranovym reduk&énim ventilem zcela uzavreny!

2. Uvolnéte napéti ve vnitini pruziné Fidiciho ventilu otacenim
vic¢ka proti sméru hodinovych rucic¢ek (obr. 5).

Obr. 5: Uvolnéni vnitini pruziny fidiciho ventilu

3. Zkontrolujte, Ze jsou kulové kohouty fidiciho ventilu v otevie-
né poloze (ovladaci paka rovnobézna s trubici) (obr. 6) a Ze je
uzavieno odvzdusnéni na viku armatury (obr. 8).

Obr. 6: Kulové kohouty s pakou a Skrtici ventil fidiciho okruhu
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4. Rychlost otevirani/uzavirani armatury je nastavovana pomoci
Skrticiho ventilu na fidicim okruhu (obr. 6). Pfed nastavenim
pozadované rychlosti je tfeba ventil plné uzavrit (otacejte ve
sméru hodinovych rucicek), a tim nastavit vychozi polohu na
0 otacek. VAG doporucuje nastavit na ventilu rychlost odpovi-
dajici 2 otackam proti sméru hodinovych ruci¢ek. Rychlost je
mozné dodate¢né upravit.

5. Redukéni ventil pomalu zavodnéte ¢aste€nym otevienim uza-
viraci armatury pred ventilem o 1 - 3 otacky (obr. 7).

Obr. 7: Casteéné otevieni uzaviraci armatury pred ventilem

6. Béhem zavodnéni armatury dochazi k hromadéni vzduchu
pod jejim vikem, coz je nezadouci pro jeji spravny chod.
Proto mirné povolte uzavér odvzdusnovaciho ventilu (obr. 8)
a nechte vzduch unikat, dokud nezacne tryskat nepreruSova-
ny proud vody. Pak odvzdu$novaci ventil opét uzavrete.

‘-

Obr. 8: Odvzdusnéni ventilu

7. PIné oteviete uzaviraci armaturu pred redukénim ventilem.

8. Uvolnéte ovladaci Sroub na Fidicim ventilu (viz krok 2) a poma-
lu otevriete uzaviraci armaturu za redukénim ventilem o 2 — 4
otacky (obr. 9). Redukéni ventil se automaticky uzavre, mano-
metr zacne ukazovat hodnotu tlaku za ventilem.

Obr. 9: Casteéné otevieni uzaviraci armatury za ventilem

9. Nastavte pozadovany tlak za redukénim ventilem tim, ze bu-
dete pomalu otacet ovladacim Sroubem fidiciho ventilu po
sméru hodinovych rudicek. Tlak za ventilem pribé&zné kont-
rolujte na manometru.

10. Po dosazeni pozadovaného tlaku plné otevfete uzaviraci ar-
maturu za redukénim ventilem. Armaturu otevirejte pomalu,
aby v potrubi nedoslo k nezadoucimu vodnimu rdzu a aby se
mohlo plynule odvzdusfiovat.

11. Vyckejte, dokud se cely systém nestabilizuje. V pfipadé po-
tfeby upravte pomoci rychlost otevirani/uzavirani redukéniho
ventilu (viz krok 4).

12. Poslednim krokem pro uvedeni redukéniho ventilu do provozu
je presné sefizeni fidiciho ventilu na fidicim okruhu. Otacejte
vickem fidiciho ventilu:
® po sméru hodinovych ruciek pro zvySeni vystupniho tlaku

e proti sméru hodinovych ru¢i¢ek pro snizeni vystupniho tlaku

6 VsSeobecné bezpecnostni pokyny

Pfed provadénim vSech praci na armature nebo jejim pfisluSenstvi
musi byt zajisténo, ze v dané €asti potrubi neni pretlak. Prijméte
veskera opatreni, aby nemohlo dojit k nezadoucimu nebo nechté-
nému zavodnéni. Dodrzujte vSechna bezpecnostni opatfeni vyply-
vajici z nebezpeci spojeného s dopravovanym médiem!

Pred opétovnym spusténim provozu v potrubi provedte kontrolu
tésnosti v8ech spojll a znovu provedte kroky popsané v oddilu 5
(Uvedeni do provozu).

Servis, Udrzba, revize a vymeény ¢asti armatury musi byt provadény
kvalifikovanym pracovnikem. Za zhodnoceni vhodnosti personalu
a zajisténi jeho pozadované kvalifikace zodpovida provozovatel.

V pfipadé, Ze zaméstnanci provozovatele nemaji pozadovanou
kvalifikaci, méli by se zuc¢astnit odborného $koleni, které mohou
provést pracovnici servisu VAG &i vyrobcem povérené osoby.

Provozovatel musi zajistit, aby vSichni jeho zaméstnanci pochopili
tento manual i vSechny ostatni dokumenty, které se k nému vzta-
huji nebo se na néj odkazuiji.

Pfi provadéni praci, které vyzaduji pouziti ochrannych pomdcek
nebo pro které jsou tyto pomuicky predepsany, musi byt tyto po-
mucky pouzivany.

Pri provozu armatury je tfeba se vyhnout nevhodnému, $patnému
nebo hrubému zachazeni.

7 drzba armatury

71

A\

Tésnéni a predformovanou membranu ménte dle opotfebeni
a s ohledem na pracovni médium. VAG doporucuje vSechna tés-
néni a membranu ménit v max. pétiletych intervalech, a to i v pfi-
padé nizkého opotrebeni.

Inspekéni a provozni intervaly

Tésnost, spravna funkce a protikorozni ochrana armatu-
ry by mély byt kontrolovany minimalné jednou roc¢né.
V pfipadé nestandardnich provoznich podminek by ten-
to interval mél byt odpovidajicim zplsobem zkracen.
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7.2 Cisténi filtru Fidiciho okruhu

Naradi: plochy kli¢ 20 mm, plochy Sroubovak

1.
2.
3.

4.
5.

Uzavrete uzaviraci armaturu instalovanou pred ventilem.
Uzavrete uzaviraci armaturu instalovanou za ventilem.

Pomoci Sroubovaku oteviete odvzdusiovaci ventil na viku
armatury, vyckejte, dokud nedojde k uplnému odtlakovani ar-
matury, a pak odvzdu$néni opét uzavrete.

Demontujte vicko filtru.

Vyjméte z filtru sito a ocCistéte ho.

7.3 Udrzba armatury

Naradi: inbus kli¢ 5 mm (<DN 150) nebo 6 mm (= DN 200), ploché
klice 17 a 19 mm, plochy Sroubovak

Pozn. Pozice dilct se vztahuji k obr. 10 a 11.

1.
2.
3.

11.
12.

13.

14.

Uzavrete uzaviraci armaturu instalovanou pred ventilem.
Uzavrete uzaviraci armaturu instalovanou za ventilem.

Pomoci Sroubovaku oteviete odvzdusiovaci ventil na viku
armatury, vyckejte, dokud nedojde k uplnému odtlakovani ar-
matury, a pak odvzdu$néni opét uzavrete.

Demontujte trubici mezi filtrem necistot a $krticim ventilem
pro ovladani rychlosti (1).

Demontujte zavitova spojeni za kulovymi kohouty fidiciho
okruhu (2).

Sundejte Fidici okruh z télesa ventilu.

Rovnomérné protilehle (tzv. ,,do kfize“) nejprve povolte a pak
zcela demontujte Srouby vika armatury (3), viko sejméte.

Vyjméte blok dilct z télesa armatury a provedte vyménu:
Vymeéna profilového tésniciho krouzku (4)

e Demontujte inbusové Srouby uvnitf Stérbinového regulacéni-
ho valce (5) a valec sejméte.

e \VVymérite profilovy tésnici krouzek (4) za novy.

* Nasadte regulacni valec zpét a pomoci Sroubl ho zafixujte.
Srouby dotahujte rovnomeérné protilehle.

Vyména predformované membrany (6)

e Uvolnéte horni talif (7) svirajici membranu tim, Ze povolite
matici, ktera ho fixuje. Pokud je potfeba, vyuZijte pro zajis-
téni protaceni vietena otevieny kli¢ v oplo$téni na spodni
Casti vietena (neni dovoleno pouziti hasaku, hrozi poskozeni
vodicich ploch).

e Stahnéte horni talif z vietena.
¢ Vymeénte predformovanou membranu (6) za novou.

e Nasadte horni talif zpét a znovu ho zafixujte pomoci matice
s podlozkou.

Vlozte blok dilcd zpét do télesa.

. Pro zachovani tésnosti armatury vyrobce doporucuje souc¢as-

né i vyménu O-krouzku (8) mezi vikem a télesem.
Nasadte viko armatury tak, aby mohl byt pfipojen fidici okruh.

Otvory v pfirubé provlecte Srouby s podloZzkami a pomoci ma-
tic je dotahnéte. Srouby dotahujte rovhomeérné protilehle.

Nasadte zpét fidici okruh a pevné dotahnéte vSechna jeho
zavitova spojeni s armaturou.

Uvedte armaturu do provozu dle postupu uvedeného v oddilu
5.3 (Uvedeni do provozu).

Obr. 10: Demontaz fidiciho okruhu

Obr. 11: Vnitini schéma PICO® M100 Membranového redukéniho ventilu
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8 Zaruéni doba

Zaruéni doby armatur provozovanych v podminkach uvedenych
v tomto ndvodu jsou uvedeny ve VSeobecnych obchodnich pod-
minkach, které naleznete na webu VAG v oddilu Podpora.

Tyto podminky se nevztahuji na dily, které se b&éhem provozu opo-
tfebovavaji a jejichz zivotnost je stanovena platnymi normami a na
pfidavna zafizeni, kde se zaru¢ni doba fidi dle podminek vyrobce
daného zafizeni.

Pokud je armatura provozovana za nestandardnich podminek (tzn.
jinych, nez uvadi tento navod a prislusny kat. list), je nutné kontak-
tovat vyrobce a zaruéni doba bude po dohodé upravena special-
nim garan¢nim listem Ci doplfikem ke smlouvé.

9 Likvidace armatur

Pri definitivnim vyfazeni armatury z provozu doporucujeme s ohle-
dem na Zivotni prostfedi armaturu dikladné odistit, demontovat
a roztfidit dle kategorii materiald.

S roztfidénymi materidly nalozte nasledovné:

e Kovové ¢&asti likvidujte jako Zelezo a ocel kéd 170405 (mozno
pouzit jako druhotnou surovinu).

® PryZové Gasti uloZte na skladce ostatnich odpadt nebo likviduj-
te ve spalovné, kéd odpadu 070299.

e Standardni i specialni povrchové Upravy patfi mezi polymerni
materialy, které je mozné likvidovat spole€né s kovem, na némz
jsou naneseny.

10 Kontakty

VAG s.r.o.

Lipova alej 3087/1
695 01 Hodonin
Ceska republika

Tel.: +420 518 318 111

E-mail: armaturka@vag-group.com
Web:  www.vag-armaturka.cz
VAG Servis

Tel.: +420 518 318 338

Mob.:  +420 602 777 592

E-mail: service-cz@vag-group.com
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11 Potencialni problémy a jejich reseni

Pri provadéni v§ech oprav a udrzbovych praci na armatufe musi byt dodrzeny obecné bezpeénostni pokyny uvedené v oddilu 6!

Armatura nezavira

Ridici okruh je uzavien

Otevrete kulové kohouty fidiciho okruhu

Skrtici ventil pro nasteveni rychlosti
otevirani/zavirani armatury je uzavien

Nastavte Skrtici ventily na
pozadovanou rychlost

Mezi sedlem télesa a regulacnim
valcem je skfipnuty nezadouci objekt

Demontuijte viko armatury
a nezadouci objekt odstrarite

V komore nad membranou
neni pracovni pretlak

Zkontrolujte, zda je v potrubi pred
armaturou pracovni pretlak

Zkontrolujte, zda neni
zaneseny filtr neCistot

Zkontrolujte nastaveni rychlosti
otevirani/zavirani armatury

Povolte néktery ze zavitovych spojd
fidiciho okruhu a ovérte, zda ridici
okruh neni ucpany nebo zaneseny

Vfeteno s regulacnim valcem
je zablokované

Odstrante necistoty a nezadouci
objekty z vnitfniho prostoru ventilu

Pokud je vieteno prohnuté, vyménte ho

Armatura neotevira

Ridici okruh je uzavien

Otevrete kulové kohouty fidiciho okruhu

Hlavni potrubi je uzavieno

Otevrete uzaviraci armaturu pred
i za redukénim ventilem

Skrtici ventil pro nasteveni rychlosti
otevirani/zavirani armatury je uzavien

Nastavte Skrtici ventily na
pozadovanou rychlost

Vfeteno s regulacnim valcem
je zablokované

Odstrante necistoty a nezadouci
objekty z vnitfniho prostoru ventilu

Pokud je vieteno prohnuté, vyménte ho

Armatura po uzavreni netésni

Na sedle jsou usazené necistoty/inkrusty

Radné odistéte sedlo

Profilovy tésnici krouzek nad
regulaénim valcem je poskozeny

Vymeénte profilovy tésnici krouzek

Manometr ukazuje nulovy tlak

Kulové kohouty fidiciho
okruhu jsou uzavieny

Otevrete kulové kohouty

Regulacni stérbinovy valec béhem
provozu slysitelné narazi do sedla

Rychlost uzavirani je pfili§ vysoka

Snizte rychlost uzavirani

Zménila se provozni
charakteristika v potrubi

Definujte nové provozni podminky
a kontaktujte VAG specialistu na regulaéni
armatury (viz kontakty na webu VAG)

VAG sirezervuje pravo provést technické zmeény a pouzivat materialy stejné nebo vyssikvality
bez predchoziho upozornéni. Pouzité obrazky jsou pouze orientacni a tudiz nezavazné.
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