Loschwasserregulierung
INn der Kokerel
Schwelgern, Duisburg

VAG Armaturen im Dauereinsatz
zum Abl6schen des glihenden Kokses
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Der Neubau der Kokerei Schwelgern war ein markanter Meilenstein fir den gesamten
Stahlstandort Duisburg. Nach einer Bauzeit von 3 Jahren entstand hier nicht nur eine der
groBten und modernsten, sondern auch eine der saubersten Kokereien der Welt.

Fir die neu entwickelte, emissionsarme Koksnasskiihlung im CSQ-Verfahren (Coke Stabili-
zing Quenching) kommen VAG Ringkolbenventile zum Einsatz.

Projektuberblick

Projekt: Kokerei Schwelgern, Duisburg

Armaturen: 4 VAG RIKO® Ringkolbenventile DN 300, PN 10
mit Auma Elektroantrieb

4 VAG RIKO® Ringkolbenventile DN 500, PN 10
mit Auma Elektroantrieb

Projekttermin: 2004 / 2005

Vertriebs-

S h _ t k partner: Schwietzke Armaturen GmbH

Armaturen GmbH Auftraggeber: KBS Kokereibetriebsgesellschaft Schwelgern GmbH,
ein Unternehmen der ThyssenKrupp Steel AG



Loschwasserregulierung in der
Kokerei Schwelgern, Duisburg

Mit dem Bau der neuen, modernen
Kokerei Schwelgern wurden neue
MaBstabe in GroBe, Kapazitat und
Umweltschutz gesetzt. Daraufhin
konnte ihr ,Vorganger®, die Kokerei
August Thyssen, 2003 stillgelegt
werden.

In zwei Batterien mit jeweils 70 Koks-
ofen (den gréBten der Welt) werden
nun jahrlich 2,5 Mio. Tonnen Koks
produziert, allein fir die Stahlproduk-
tion der ThyssenKrupp Steel AG.

Der L&schturm, an dessen FuB die
VAG Armaturen sitzen

Ansprechpartner fiir dieses Projekt ist Bernd Erlenhofer, Dortmund, b.erlenhofer@vag-armaturen.com
VAG-Armaturen GmbH - Carl-Reuther-Strasse 1 - 68305 Mannheim, Germany - Telefon +49 621 7 49-0

Die Kokskohle wird nach einer Garzeit
von 25 Stunden gliihend aus den
Ofen in den bereitstehenden Lésch-
wagen geschoben. Dieser féhrt den
Koks anschlieBend unter den Lésch-
turm, wo er in 70 Sekunden mit Uber
100 m?® Léschwasser abgeléscht wird.
Dieser Vorgang wiederholt sich alle 10
Minuten, also 135 mal pro Tag, 7 Tage
die Woche, das ganze Jahr hindurch.

Diese extreme Dauerbelastung und
die Temperatur des Léschwassers
von 60°C stellten hdchste Anforderun-
gen an die eingesetzten Armaturen.

Die bisher verwendeten Absperr-
klappen waren weder Abrasion und
Kavitation gewachsen, noch erfillten
sie die geforderten Regelaufgaben.
Zudem waren ihre SchlieBzeiten viel
zu lang. Es kam zeitweise zu Be-
triebsstérungen.

Die KBS Kokereibetriebsgesellschaft
Schwelgern zog die durch ihre Bran-
chenkenntnisse weithin bekannte
Firma Schwietzke Armaturen hinzu.
Mit deren verfahrenstechnischer Be-
ratung und der gezielten Empfehlung
zu VAG Ringkolbenventilen konnten
alle Probleme beseitigt werden.

8 VAG RIKO Ringkolbenventile der
Nennweiten DN 300 und DN 500
sollten wegen ihres hervorragenden
Kavitationsverhaltens fur diese Auf-
gabe am geeignetsten sein.

Telefax +49 621 7 49-21 53 - www.vag-armaturen.com - info@vag-armaturen.com

Als Spezialanfertigung wurden die
Armaturen zudem mit Innenteilen aus
Edelstahl 1.4313 ausgestattet. Das
sorgt zusammen mit der fir diesen
Prozess angepassten Formgebung
selbst im Dauereinsatz fur auBer-
ordentlich geringen VerschleiB.

»9oeit der Inbetriebnahme im Septem-
ber 2005 lauft die Anlage nun konti-
nuierlich und stérungsfrei. Unser Kun-
de, die KBS Kokereibetriebsgesell-
schaft Schwelgern wie auch wir als
beratendes Unternehmen und GroB-
handel sind hochzufrieden. Das VAG
RIKO Ringkolbenventil ist in seiner
Qualitat und Funktionalitat préadesti-
niert fUr diese extremen Belastun-
gen.”

»S€lbst nach dem Dauereinsatz von
bis dato 22.000 Betriebsstunden ist
der Verschlei3 so gering, dass die
Armaturen ohne Wartung wieder
eingesetzt werden konnten®, rihmt
Artur Guttler, Technischer Leiter bei
Schwietzke Armaturen. ,,Durch die
angepasste Formgebung der VAG
Ringkolbenventile wird die Abrasion
aus der Armatur heraus verlagert.“
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