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3. Bedienung

Achtung! Hydrantenabsperrventil mu
vollkommen gedéffnet werden.

Offen- und SchlieBendstellung mit
spiirbarem metallischem Anschlag.

Bei Drosselung treten hohe Stromungs-
geschwindigkeiten im Drosselspalt auf,
die zu den bekannten Kavitations-
zerstérungen fiihren.

3.1 Form AU und AUD
Offnen

® Deckkapseln (2.10) abschrauben.

® Kupplungsstiick mit Absperrarmatur oder
Schlduche mit Absperrventilen ankuppeln
und diese 6ffnen.

@ Betatigungsschlissel DIN 3223, Abb. 4
bzw. Abb. 5 (nachVAG-Zeichnung
KAT 850 010-2), auf Haubenspitze (2.8)
stecken und durch gleichmaBiges
Linksdrehen des Hydrantenkopfes
Hydrantenabsperrung langsam bis zum
deutlich spiirbaren Anschlag 6ffnen.

(DN 80=11,5U/Hub)
(DN100=17 U/Hub)

Fir die Benutzung des unteren
A-Abganges (nur bei DN 100) ist dies
sinngeman durchzufuhren.

Das Regein der Enthahmemenge ist nur
durch Abgangsarmatur zuléssig.

Schlieen

@ Hydrantenabsperrung durch gleich-
méBiges Rechtsdrehen des Hydranten-
kopfes mittels Betatigungsschlissel
DIN 3223, Abb. 4 bzw. Abb. 5, bis zum
deutlich spiirbaren Anschlag schlieBen.

@ Absperrarmatur bzw. Schlduche
mit Absperrventilen
offnen.

® Kupplungsstiicke bzw. Schiduche
von den Knaggenteilen (2.9)
abnehmen.

@ Entleerung beobachten.

3.2 Form AFU und AFUD
Offnen

® VerschluBschraube (2.7.3) (Verriegelung
des Falimantels) mit Betatigungsschilissel
DIN 3223, Abb. 4 bzw. Abb. 5, |6sen.
Fallmantel (2.6.1) ist nun entriegelt und
félltab, Abb. 8.

® Deckkapsel (2.9) am unteren Abgang
abnehmen, falls hier angeschlossen
werden soll.

@ Andie oberen Knaggenteile (2.5.7)
und/ oder an das untere Knaggenteil (2.8)
Kupplungsstlicke und Schldauche
ankuppeln.

3. Operation

Attention! Main valve of hydrant

must be opened completely.

Metallic stops indicate noticeably final
open and closed positions.

In throttling position,

high flow velocities in the reduced
gap will cause damages due to
cavitation.

3.1 Type AU and AUD
Opening

@® Remove cover (2.10)

@ Connect collector piece with shut-off
valve or fire hoses with valves and
open the valves.

@ Putoperating key DIN 3223, Fig. 4
or 5(VAG drawing KAT 850010-2),
on bonnet top (2.8)and open
hydrant slowly by uniformly turning
inanticlockwise direction until
distinctly noticeable stop
ismet.

(DN 80 =11,5turns perstroke)
(DN 100=17 turns perstroke)

Forthe use of the lower A
outlet (DN 100 only)
proceed analogously.

Regulation of outflow is only permissible
by means of outlet shut-off valves.

Closing

@ Close hydrant main valve by turning
bonnet top uniformly in clockwise
direction, using operating key DIN 3223,
Fig.4 or 5,until distinctly noticeable
stop is met.

® Open collector shut-offvalve or,
respectively, individual fire hose
valves.

® Disconnect collector pieces or directly
connected fire hoses from the coupling
halves (2.9).

® Watch that the hydrant is drained.

3.2 Type AFU and AFUD
Opening

® Loosenscrew plug (2.7.3)
(lock of drop jacket) by operating key
DIN 3223, Fig. 4 or 5.
Drop jacket (2.6.1) is then unlocked
and drops down, Fig. 8.

® Remove cover (2.9)
of lower outlet, if this shall
beused.

® Connect collector piece and fire
hoses to the upper B coupling halves
(2.5.7) and/ or the lower A coupling
half (2.8).

Schilissel A DIN 3223
fiir Uberflurhydranten ohne Fallmantel

Operating key A DIN 3223
for standpost hydrants without drop jacket

=

Abb./Fig. 4

Schliissel B DIN 3223
flir Uberflurhydranten mit und ohne
Falimantel

Operating key B DIN 3223
for standpost hydrants with and without
drop jacket

Abb./Fig. 5
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@ Betitigungsschiiissel DIN 3223, Abb. 5,
auf Haubendeckel (2.7.1) stecken und durch
gleichmiBiges Linksdrehen Hydranten-
absperrung langsam bis zum
deutlich spiirbaren Anschlag &ffnen
(DN 100 = 17 U/Hub).

® Der Sicherungsbolzen (2.5.4) wird durch den
entstehenden Druck nach auBen gepreft.
Die Beltiftungsbohrung ist nun
verschlossen.

@ Obere Absperrventile 6ffnen.

® Das Regeln der Entnahmemenge ist nur
{iber die oberen Ventilabginge zuléssig.
Beim unteren Abgang mu3 inden
nachgeschailteten Armaturen ein
Absperrventil eingebaut sein.

SchlieBen

@ Hydrantenabsperrung durch gleichmaBiges
Rechtsdrehen des Haubendeckels (2.7.1)
bis zum deutlich spiirbaren Anschlag
schlieBen.

® Abgangsarmaturen dffnen.

® Kupplungsstiicke bzw. Schiduche von den
Knaggenteilen abnehmen.

@ Entleerung beobachten.
® Abgangsarmaturen schlieBen.

@ Deckkapsel (2.9) am unteren Abgang
aufschrauben.

@ Den Sicherungsbolzen (2.5.4) von Hand
zuriickdriicken; nur moglich, wenn
Hydrantenabsperrung geschlossen ist.

® Fallmantel (2.6.1) hochfiihren und verriegeln.

@ Putoperating key DIN 3223, Fig. 5,
on hood cover (2.7.1) and open hydrant
slowly by turning uniformly in anti-
clockwise direction, until
distinctly noticeable stop is met
(DN 100 = 17 turns per stroke).

® The securing bolt (2.5.4) is pressed
outward by the pressure anising now in
the hydrant and closes the vent
orifice.

® Open the upper shut-off valves.

® Regulation of outfiow is only permissible
by means of the upper shut-off valves.
For the regulation of the outflow at the
lower outlet, an extra valve must be provi-
ded amongst the succeeding accessories.

Closing

@ Close hydrant main valve by turning
hood cover (2.7.1) uniformly in clockwise
direction, until distinctly noticeable
stop is met.

® Open outlet shut-off valves.

® Disconnect collector pieces and/ or fire
hoses from the hydrants coupling halves.

® Watch that the dydrant is drained.
® Close outlet shut-off valves.

® Putoncover(2.9) to lower
outlet.

® Push back securing bolt (2.5.4) by hand;
only possible, when hydrant main valve
is closed.

@ Liftandlock drop jacket (2.6.1).

254
Sicherungsboizen
(fiir Beluftungsventil)

Securing bolt
(for vent valve)

Abb./Fig. 7
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3.3 Betdtigungsmomente und 3.3 Operating torques and manual
entsprechende Handkraft mit forces required when using 2.6
Betétigungsschiiissel B nach DIN 3223 operating key B per DIN 3223 § —
DN Form Offnen/ Opening SchlieBen/ Closing
Type Betéatigungs- Handkraft Betatigungs- Handkraft b ———
moment Manual force moment Manual force
Operating torque | required Operating torque | required
ngei/at Nbei/at Nm bei/at Nbei/at
6bar 16bar |6bar 16bar |6bar 16bar |6bar 16 bar
80 AU 13 34 24 62 23 56 42 102
AUD 29 65 53 118 17 141 31 74
AU 14 48 25 87 32 62 58 113
100 AUD 39 175 7 136 20 48 36 87 | L N
AFU 14 48 25 87 32 62 58 113
AFUD [39 75 7 136 20 48 36 87 Abb./Fig. 8




4. Wartung

4.1 Uberpriifungsturnus

Die Uberflurhydranten soliten in einem
Zeitraum von etwa 2 Jahren mindestens
einmal Uberpriift werden. Dieser Turnus

kann nach den jeweiligen Betriebserfahrungen
entweder verkirzt oder verldngert werden.

4.2 Sicht- und Funktionskontrolle
@ Leichte Beweglichkeit des Ventilkegels.

@ Kontrolle des Fallmantels und der
Deckkapseln.

@ Entleerung der Saule.
Vollstéandige Entleerung muB nach ca. 5
Minuten beendet sein. Sollte die
Entleerung innerhalb des angemessenen
Zeitraumes nicht erfolgen, soist die
Entleerungsbohrung verstopft.

Folgende MaBnahmen sind zur Behebung

erforderlich:

a) Unterdrucksetzen der Saule mit
Handpumpe bis max. 16 bar.

b) Freilegung des Hydranten falls a) keinen
Erfolg zeigt.

@ Funktion und Sauberkeit der Hydranten-
Innenteile durch kurzfristigen Wasser-
durchfluB (Wasser liber oberen Abgang
schadensfrei abflihren).

@ Dichtheit der Hydrantenabsperrung,
Leckwasseraustritt.

5. Aus- und Einbau der kompletten
Innengarnitur
5.1 Ausbau

UEH 166 Form AU und AFU
Absperrschieber vor dem Uberflurhydrant
schlieBen, Hydrantenabsperrventil &ffnen.

UEH 266 Form AUD und AFUD
Uberflurhydrant in SchiieBstellung, damit ist
die zusétzliche Kugelabsperrung wirksam.

@ Losen der Sechskantschrauben (4)und
Herausdrehen der Bruchmuttern (3).

® Obere Saule komplett abnehmen, Abb. 9.

@ Spindellager (1.3.4) aus den Anschlag-
nocken durch 4 Umdrehung an der unteren
Kupplungshélfte (1.3.1) entlasten.

Ausfithrung mit Sicherungsblech

® Sicherungsblech (1.3.2) an den Enden so
weit hochbiegen, daB diese nicht mehrin die
Fuihrungsnuten der unteren Séule eingreifen.

@ Spindellager (1.3.4) im Uhrzeigersinn
aus der Sicherungsnut aus-
schwenken.

4. Maintenance

4.1 Cycle of revisions

The standpost hydrants should be revised
at least once in a period of 2 years.

This period may be reduced or extended
according to the specific experiences in
service.

4.2 Visual and functional tests
@ Easy motion of main valve.

@ Inspection of drop jacket and outlet
covers.

@ Drainage of pillar.
Complete drainage must be obtained
within abt. 5 minutes. Should the
drainage not be completed after that
time, which is deemed appropriate, then
the drain bore is obstructed.

The following service is

necessary:

a) Pressurize pillar by hand pump up to
max. 16 bar.

b) Expose hydrant to the air, if a) remains
without success.

® Operation and cleanliness of inner parts.
Give a short outflow of water (discharge
water via upper outlet avoiding damages
to the surrounding).

® Tightness of main valve, any
leakage?

5. Dismantling and insertion of
subassembly of inner parts
5.1 Dismantling

Model 166 Type AU and AFU
Close shut-off valve upstream the hydrant,
open hydrant main valve.

Model 266 Type AUD and AFUD
Close hydrant to activate the ball
shut-off.

® Unscrew hexagon bolts (4) ahd rupture
nuts (3).

@ Remove upper pillar completely, Fig. 9.

® Relieve stem bearing (1.3.4) from stress
in the lug cams by a third of a turn of
the lower coupling (1.3.1).

Design with locking washer

® Bend up the ends of the locking washer
(1.3.2) so much that they get clear of the
vertical guide grooves in lower pillar.

® Swing out stem bearing (1.3.4) from the
horizontal locking groove ina clockwise
swivel movement.

1.31

Abb./Fig. 9
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® Komplette Spindelgarnitur und komplette
Innengarnitur gleichzeitig aus der unteren
Séaule herausziehen, Abb. 10.

® Komplette Innengarnitur von der
Spindel (1.3.6) durch Rechts-
drehen (UEH 166) bzw. Linksdrehen
(UEH 266) abschrauben,
Abb.11.

@ Neue komplette Innengarnitur auf die
Spindel aufschrauben.

® Beim Erneuern der Innengarnitur empfeh-
len wir, den O-Ring (7) zwischen oberer
und unterer Siule mit auszutauschen.

5.2 Einbau

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge, wie unter Abschnitt 5.1
beschrieben.

Folgende Hinweise sind zu beachten:

@ Beim Einflihren der Spindelmutter (1.2.1)
muB der breite und der schmale Fliigel
mit den Fihrungsnuten der unteren Séule
Ubereinstimmen, Abb. 12.

@ Beim Einbau des Spindellagers (1.3.4) muB
die Seite ohne Verdreh-Sicherungsnocken
zwischen schmaler Fihrungsnut und
Anschlagin der unteren Saule eingesteckt
werden, Abb. 13.

@ Drehen an der unteren Kupplungshélfte
(1.3.1) bis das Spindellager (1.3.4) in die
Aussparung der Flihrungsnut gegen den
Uhrzeigersinn eingeschwenkt werden
kann.

Ausfiihrung mit Sicherungsblech

@ Sicherungsbiech (1.3.2) gegen den Uhr-
zeigersinn drehen bis Haltefahnen am
Spindellager (1.3.4) anschlagen (die Enden
liegenjetzt liber den Flihrungsnuten der
unteren Saule).

@ Durch Herunterbiegen der Enden mittels
Schraubendreher um ca. 10°ist die
Innengarnitur gegen Verdrehen gesichert,
Abb. 14.

® Durch weiteres Drehen von Hand wird
das Spindellager verspannt.

Achtung!

Beim Zusammenbau der oberen mit der
unteren Saule miissen unbedingt

die beiden Kupplungshaiften richtig
ineinander eingreifen, da sonst die
Funktion des Hydranten nicht gewéhr-
leistet ist.

@ Withdraw complete subassembly of inner
parts incl. stem parts simultaneously
from lower pillar, Fig. 10.

® Unscrew the subassembly of inner parts
(lower portion) from the stem (1.3.6) by
turning respectively in clockwise
(model 166) or anticlockwise (model 266)
direction, Fig. 11.

@ Screw new subassembly on the
stem.

® When replacing the subassembly, it is
recommendable to renew also the O-ring
(7) between upperand low pillar.

5.2 Reassembly

Reassembly is made in the order
inverse to that described in

para. 5.1.

Observe the following instructions:

@ When introducing the stem nut (1.2.1),
the thick and the thin vane must fitinto
the respective guide grooves in lower
pillar, Fig. 12.

® When inserting the stem bearing (1.3.4),
the side having no antitarsion cam must
be introduced between the thin guide
groove and the lug cam in lower pillar,
Fig. 13.

@ Turn the lower coupling (1.3.1)
so as to allow the stem bearing (1.3.4)
to be swung into the recess in the
guide groove in an anticlockwise swivel
movement.

Design with locking washer

@ Turnlocking washer (1.3.2) anticlockwise
until the holding vanes come to stop at
the stem bearing (1.3.4). The ends are
now above the vertical grooves in the
lower pillar.

® The subassembly ofinner parts is locked
against torsion by bending down the ends
of the locking washer by abt. 10°,
Fig. 14.

® Furtherturning by hand tightens the
stem bearing.

Attention!

When assembling the upper and lower
pillar, it is important that the upper and
lower coupling between stem and
extension stem interlock correctly, as
otherwise proper function of the hydrant
is not guaranteed.

Verdrehsicherungs-
nocken

schmaler Fliigel
Thin vane

121

breiter Flige!
Thick vane

8

Abb./Fig. 12

Antitorsion
cam

schmale
Fihrungsnut
Thin guide groove

Abb./Fig. 13

UEH 166 Form / Type AU, AFU

UEH 266

Form/Type AUD
Form/Type AFUD

Abb./Fig. 10
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Bei DN 100 kann (iber den A-Abgang dies
kontrolliert werden.

® Die Zentrierung der oberen Saule erfolgt
durch einen Bolzen (8) im Flansch der
unteren Saule.

@ Die Bruchmuttern (3) an der Sollbruch-
stelle missen wieder mit einem Dichtmittel
(Silicon oder Fett) geflllt und entsprechend
den nachstehenden angegebenen max.
Drehmomenten festgezogen werden:

DN 80mit25Nm
DN 100 mit 38 Nm

6. Austausch oberer Saule UEH 166/266
auf vorhandene untere Saule
élteres Modell mit Bruchrille

@ Bei Erneuerung der Bruchsicherung
gehdren neben der neuen kompletten
oberen Saule und O-Ring (7) noch ein
Satz Solibruch-Verbindungsteile,
bestehend aus:

4 Bruchmuttern, 4 Kragenhlsen und
4 Sechskantschrauben M 12 x 30 DIN 933,
Abb.15.

@® Umdie obere und untere Saule zu
zentrieren, muB die Bohrung an der
Stirnseite der oberen Saule im Bereich
der Kerbe der ,alten” unteren Saule
zur Deckung kommen, Abb. 16.

Achtung!
Beim Zusammenbau max. Drehmomente
wie unter Absatz 5.2 beachten!

7. Aus- und Einbau der Spindelabdichtung
mit Aufsatzdichtung

7.1 Ausbau

UEH 166 Form AU B
Absperrschieber vor dem Uberflurhydrant
schlieBen, Hydrantenabsperrventil 6ffnen.

UEH 266 Form AUD
Uberflurhydrant in SchiieBstellung, damit
ist die zusétzliche Kugelabsperrung wirksam.

@ Ldsen derbeiden Zylinderschrauben (2.11)
und Abnehmen der Haube (2.7)
einschlieBlich der Haubenspitze (2.8).

® Sechskantmuttern (2.13) abschrauben.
@ Dichtringaufsatz (2.5.1) mit Spindel-

verlangerung (2.2) und oberer Kupplungs-
hélfte (2.21) nach oben abheben, Abb. 17.

In hydrants DN 100 this can be checked by
the lower A outlet.

® Centering of the upper pillar with reference
to the lower one is made by apin (8) in the
flange of the lower pillar.

® The rupture nuts (3) at the predetermined
breaking point must again be filled with a
sealing agent (Silicone or greasej} and
tightened with the max. torques indicated
below:
DN 80=25Nm
DN 100 =38Nm

6. Replacement of upper pillar in hydrants
of older pattern with rupture ring against
a new upper pillar of Model 166/266

@ Forthe renewal of the knock-over safety
device, in addition to the new upper
pillarand O-ring (7), there is required
asetof connecting parts for the
predetermined breaking point,
consisting of 4 rupture nuts,

4 collar sleaves and 4 hexagon bolts
M 12x30DIN 933, Fig. 15.

® Centering of upper pillar with reference
to lower pillar requires that the bore in the
face of the upper flange coincides with
the area of the notch in the flange of the
wold“lower pillar, Fig. 16.

Attention!
For assembly apply max. torques as
indicated in para. 5.2!

7. Dismantling and insertion of stem seal
and gasket of stem seal cover

71 Dismantling

Model 166 Type AU
Close shut-off valve upstream the hydrant,
open hydrant main valve.

Model 266 Type AUD
Close hydrant to activate the ball
shut-off.

® Loosen the two hex. socket head cap
screws (2.11) and remove bonnet (2.7)
including bonnet top (2.8).

® Unscrew hexagon nuts (2.13).
@ Liftout stem seal cover (2.5.1) with

extension stem (2.2) and upper coupling
(2.21),Fig. 17.

Flanschverbindung
Flange connection

Bruchmutter
Rupture nut

Kragenhllse
Collar sleeve

Sechskantschraube
Hexagon bolt

Abb./Fig. 15
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Bohrung Kerbe

neue obere Sdule alte untere Saule

Boreinnew Notchinold

upper pillar lower pillar

Abb./Fig. 16

Abb./Fig. 17




@ Oberer Splint (2.22) aus Spindelverlangerung
herausschlagen und Spindelverlangerung
nach unten abziehen, Abb. 18.

@ Spindelschaft reinigen und leicht einfetten
mit einem im Trinkwasserbereich
zugelassenem Fett (z. B. Gleitmo 746).

@ Austauschen der O-Ringe (2.5.4) und des
O-Rings (2.17) zwischen Aufsatz und oberer
Saule.

UEH 166 Form AFU
Absperrschieber vor dem Uberflurhydrant
schlieBen, Hydrantenabsperrventil 6ffnen.

UEH 266 Form AFUD
Uberfurhydrant in SchlieBstellung, damit ist die
zusétzliche Kugelabsperrung wirksam.

@ VerschluBschraube (2.7.3) am Fallmantel
(2.6.1) mit dem Betétigungsschlissel,
Abb. 4 bzw.Abb. 5, I6sen.

Fallmantelist nun entriegelt und fallt ab.

® Sechskantmuttern (2.11) abschrauben und
komplettes Ventilkopfgehause (2.5.1) mit
komplettem Haubendeckel (2.7), Spindel-
verlingerung (2.2) und oberer Kupplungs-
hélfte (2.21) nach oben abnehmen, Abb. 19.

® Knockupper split pin (2.22) out of
extension stem and draw extension
stemdown, Fig. 18.

® Clean stem shaftand giveita slight
lubrication with a grease admitted for
drinking water (e.g. Gleitmo 746).

® Renew O-rings (2.5.4) and O-ring
(2.17) between stem seal cover and upper
pillar.

Model 166 Type AFU
Close shut-off valve upstream the hydrant
open hydrant main valve.

Model 266 Type AFUD
Close hydrant to activate the ball
shut-off.

® Loosenscrew plug (2.7.3) at drop jacket
(2.6.1) by operating key, Fig. 4 or 5.
Drop jacket is then unlocked and drops
down.

® Unscrew hexagon nuts (2.11)
and lift out complete valve hood body
(2.5.1) with hood cover (2.7),
extension stem (2.2) and upper coupling
(2.21), Fig. 19.
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® Fixierschraube (2.5.5) 16sen, kompletten
Haubendeckel (2.7) abnehmen.

® Spindelscheibe (2.19) durch Lésen des
Gewindestiftes (2.20) abnehmen.

® Oberer Splint (2.23) aus Spindelverlangerung
(2.2) herausschiagen und Spindel-
verldngerung nach unten abziehen, Abb. 20.

@ Spindelschaft reinigen und leicht einfetten
mit einem im Trinkwasserbereich zu-
gelassenem Fett (z. B. Gleitmo 746).

® Austauschen der O-Ringe (2.5.4) und des
O-Rings (2.15) zwischen Ventilkopfgehause
und oberer Saule.

7.2 Einbau

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge wie unter Abschnitt 7.1 beschrieben.
Hierbei darauf achten, daB beim Einschieben
des Aufsatzes bzw. des Ventilkopfes die O-Ringe
(2.5.4) nicht beschéadigt werden.

Achtung!

Auch hier gilt, wie bereits unter
Abschnitt 5.2 beschrieben,

daB die beiden Kupplungshilften

in der richtigen Stellung zueinander
stehen.

Hinweis!

Bei Undichtheit der Ventilgarnitur
(2.5.3) empfehlen wir, diese komplett
auszutauschen; O-Ringe auf Anfrage,
Abb. 21.

@ Loosenfixing screw (2.5.5) and remove
complete hood cover (2.7).

® Loosen slotted set screw (2.20) and
remove stem disk (2.19).

@® Knockupper split pin (2.23) out of
extension stem (2.2) and draw extension
stem down, Fig. 20.

® Clean stem shaftand give ita slight
lubrication with a grease admitted for
drinking water (e.g. Gleitmo 746).

® Renew O-rings (2.5.4) and O-ring
(2.15) between valve hood body and upper
pillar.

7.2 Reassembly

Reassembly is made in the order inverse to that
described in para. 7.1, taking care that the
O-rings (2.5.4) will not be damaged

when the stem seal cover or valve hood,
respectively, is inserted.

Attention!

As already emphasized in para. 5.2, itis
important that the upper and lower coupling
between stem and extension stem interiock
correctly in order to ensure proper function
of the hydrant.

Note!

In case of elakage of an outlet valve (2.5.3),
we recommend to exchange it as a complete
unit, Fig. 21. For O-rings only, let us have
your enquiry.

— 223
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Abb./Fig. 20
Ventilgarnitur kompl. (2.5.3)
Outlet valve compl. (2.5.3)
Kegeldichtung O-Ringe
Cone seal O-rings

Abb./Fig. 21




Kennzeichnung / Identification

Beispiel:
Uberflurhydrant 166 Form AU
DN 100, Rohrdeckung 1,25 m

Example:
Standpost hydrant 166 type AU
DN 100, coverdepth 1,25 m

T

Beschriftung beidseitig

90° versetzt
;3 / Inscription on two sides
— offset by 90°
N
o
@
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Abb./Fig. 22

Beispiel:
Uberflurhydrant 266 Form AFUD
DN 100, Rohrdeckung 1,25 m

Example:

Standpost hydrant 266 type AFUD
DN 100, cover depth 1,25 m
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