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VAG Uberflurhydrant NOVA 284, DN 80, Form AUD, DIN 3222
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Er:t.?'t‘z:eil- Pos. | Benennung Werkstoff
1 | VerschluBstopfen Polyethylen
1 2 | Haube GG-25
3 | 6kt.-Schraube und Scheibe A 4-70
2 4 | Spindelverlangerung X20Cr13
(einschl. Pos.3)| 5 | Kupplungsteil/Splint DIN 94 GGG 50/EKB
6 | Lageraufsatz GK-Cu Zn 37 Pb
3 7 | 6kt-Schraube und Scheibe A 4-70
(je 4 x)
8 | O-Ring NBR
O-Ring NBR
4 10 | Beliiftungsventil, kpl. POM/NBR
5 11 | Obere Sédule GGG-50
(einschl. 12 | B-Festkupplung Al Mg Si1
Pos.19) | 6 o Flachdichtung NBR
7 14 | B-Deckkapsel/O-Ring Al Mg Si1/NBR
15 | Seil/Pressklemme/S-Haken St. verz./PVC/Aluleg.
16 | Sicherungsring GG-25/EKB
17 | Flanschsegment (2 x) GGG-50
18 | Bruchmutter/6kt-Schrb./ X6 CrNiTi18 10/A 4-70
8 Scheibe (je 4 x)
19 | O-Ring NBR
Spindelgarnitur, kpl.
20 | Kupplungsteil GGG 50/EKB
21 | Nietbolzen/Scheibe (2 x) X6 CrNiTi18 10/A 4-70
9 22 | Spindellager GGG-50/EKB |
23 | Gleitscheibe POM
24 | Gleitscheibe Niro/PTFE
25 | Spindel X20Cr13
26 | Untere Séule GGG-50
Innengarnitur, kpl.
1231{0%{" c 27 | Spindelmutter Messing
b=125m 28 | Nietbolzen/Scheibe (2 x) X6 CrNiTi1810/ A 4-70
Rovdosg. | 29 | Druckrohr X5CrNi189
30 | Kegel GGG-50/NBR
11 Kegel einschl. Schraube GGG-50/NBR/A 4-70
und Mutter M8
31 | Sitzbuchse, kpl.
Profildichtring NBR
Sitzbuchse CuZn39Pb2
O-Ring (2 x) NBR
32 | Hilse X5CrNi18 9
12 33 | Entwésserungsschutz Polyethylen
34 | Hohlkugel Polyamid
13 35 | Kombi-Dichtring Ultramid/NBR
36 | Schutzkappe Polypropylen

Bestellbeispiel:

2> Ersatzteilset-Nr.10b
= kpl. Innengarnitur zu UEH NOVA 284 DN 80
Rohrdeckung 1,25 m
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VAG Uberflurhydrant NOVA 284, DN 100, Form AUD, DIN 3222
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Ersatzteil-

Set-Nr. Pos. | Benennung Werkstoff
1 | VerschluBstopfen Polyethylen
1 2 | Haube GG-25
3 | 6kt.-Schraube und Scheibe A 4-70
2 4 | Spindelverlangerung X20Cr13
(einschl. Pos. 3) | 5 | Kupplungsteil/Splint DIN 94 GGG 50/EKB
6 | Lageraufsatz GHK-Cu Zn 37 Pb
7 | 6kt.-Schraube und Scheibe A 4-70
3 (je 4 x)
8 | O-Ring NBR
9 | O-Ring NBR
4 10 | Beluftungsventil, kpl. POM/NBR
11 | Obere Séule GGG-50
12 | B-Festkupplung Al Mg Si1
14 6 13 | Flachdichtung NBR
14 | A-Festkupplung Al Mg Si1
15 15 | Flachdichtung NBR
16 | B-Deckkapsel/O-Ring Al Mg Si 1/NBR
7 17 | Seil/Pressklemmen/S-Haken St. verz./PVC/Aluleg.
18 | A-Deckkapsel/O-Ring Al Mg Si 1/NBR
16 19 | Seil/Pressklemmen/S-Haken St. verz./PVC/Aluleg.
20 | Sicherungsring GG-25/EKB
21 | Flanschsegment (2 x) GGG-50
22 | Bruchmutter/6kt-Schrb./ X6 CrNiTi18 10/A 4-70
8 Scheibe (je 4 x) :
: + 23 | O-Ring NBR !
21 Spindelgarnitur, kpl.
24 | Kupplungsteil GGG 50/EKB
25 25 | Nietbolzen/Scheibe (2 x) X 8 CrNiTi18 10/A 4-70
z: (einsch?_-‘:,osb 2g)| 26 | Spindellager GGG-50/EKB
s 27 | Gleitscheibe POM
28 28 | Gleitscheibe Niro/PTFE
>\— 29 29 | spindel X 20 Cr13
vm¥ 32 30 | Untere Saule GGG-50
5 Innengarnitur, kpl.
T Fj 31 | Spindelmutteraufnahme GGG-50/EKB
18a/b ) ;
a=125m 32 | Spindelmutter Messing
é’;:&igk"; 33 | Nietbolzen/Scheibe (2 x) X 6 Cr NiTi 18 10/ A 4-70
3 34 | Druckrohr X5CrNi189
_:_ s 35 | Kegel GGG-50/NBR
= 19 Kegel einschl. Schraube GGG-50/NBR/A 4-70
§ und Mutter M10
36 | Sitzbuchse, kpl.
37 Profildichtring NBR
36 Sitzbuchse CuZn39Pb2
O-Ring (2 x) NBR
= 37 | Hilse X5CrNi18 9
% 12 38 | Entwasserungsschutz Polyethylen
39 | Hohlkugel Polyamid
20 40 | Kombi-Dichtring Ultramid/NBR
40 41 | Schutzkappe Polypropylen
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VAG Uberflurhydrant NOVA 284, DN 100, Form AFUD, mit Fallmantel, DIN 3222
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Nicht abgebildete/bezeichnete Teile
sind identisch mit der Ausflihrung
AUD; DN 100 (ohne Fallmantel).
Beschreibung siehe dort unter
Position 20 bis 41!

21

22

Ersatzteil-

Set-Nr. Pos. | Benennung Werkstoff
1 | VerschluBstopfen Polyethylen
29 2 | Deckel GG-25 i
22 | 3 | Haltesupport, kpl. CuZn39Pb 3
4 | 6kt.-Schraube und Scheibe A 4-70
23 5 | Spindelverlangerung X20Cr13
(einschl. Pos.4) | 6 | Kupplungsteil/Splint DIN 94 GGG 50/EKB
7 | Ventilkopfgehduse GGG-50
8 | B-Festkupplung Al Mg Si1
24 5 9 | Flachdichtung NBR
10 | 6kt.-Schraube und Scheibe A 4-70
(je 4 x)
11 | O-Ring NBR
12 | Lageraufsatz GHK-Cu Zn 37 Pb
13 | 6kt-Schraube und Scheibe A 4-70
3 (je 4 x)
14 | O-Ring NBR
15 | O-Ring NBR
4 16 | Beliiftungsventil, kpl. POM/NBR
25 17 | Ventilgarnitur, kpl. Cu Zn 39 Pb 3/1.4021
26 18 | Sicherungsbolzen, kpl. CuZn39Pb3
27 19 | Puffer mit 6kt.-Schraube EPDM/A 4-70
28 20 | Fallmantel Kunststoff, schlagfest
21 | Obere Séaule GGG-50
29 22 | O-Ring NBR
23 | A-Festkupplung Al Mg Si 1
15 24 | Flachdichtung NBR
16 25 | A-Deckkapsel/O-Ring Al Mg Si 1/NBR
26 | Seil/Pressklemmen/S-Haken St. verz./PVC/Aluleg.
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VAG Uberflurhydrant NOVA 284, DIN 3222

1. Montage

@ Vor dem Aufsetzen auf die Rohr-
leitung Schutzkappe am unteren
Flansch entfernen.

@ Dichtring ist werkseitig unverlierbar
eingepreBt und dient als Abdichtung
zum Rohrleitungsflansch. (Abb. 1)

Keine Zusatzdichtung notwendig!

@ Nach dem Aufsetzen des UEH auf
den Rohrleitungsflansch Schrauben
und Muttern gleichmaBig Uber Kreuz
anziehen.

@ Vor dem Verflillen des Rohrgrabens
zur sicheren Entleerung des UEH
z.B. den passenden VAG-Sickerstein
(Abb. 3) einbauen.

@ Zuséatzlich sind die Einbaurichtlinien
gemaB DVGW-Arbeitsblatt W 331,
Abschnitt 5, zu beachten!

® Nach dem Verflllen ist ein nachtrag-
liches Ausrichten der oberen Séule
des UEH, durch eine spezielle zwei-
geteilte Losflanschlésung, moglich.
Dabei werden die Sechskantschrau-
ben an der Bruchmutterverbindung
gelést und die obere Saule in die
gewlinschte Position gedreht. Beim
Anziehen der Sechskantschrauben ist
darauf zu achten, daB zuerst die bei-
den Schrauben an der Verbindungs-
stelle der Flanschhélften angezogen
werden. (Abb. 2)

Maximale Anzugsmomente:
DN 80 25 Nm
DN 100 38 Nm

2. Inbetriebnahme und
Bedienung

2.1 Offnen/Ausfiihrung AUD
(Abb. 2)

@ Obere Deckkapseln abschrauben.

@ Kupplungsstilick oder Schlauch mit
Absperrarmatur an die Festkupplung
anschlieBen und Absperrarmatur
offnen.

@ Betatigungsschlissel DIN 3223
(A/B) auf Haube stecken und durch
gleichmaBiges Linksdrehen die
Hauptabsperrung bis zum deutlich
spiirbaren Anschlag 6ffnen.

DN 80=10 Umdrehungen/Hub
DN 100 = 11,5 Umdrehungen/Hub

@ Das Regeln der Entnahmemenge ist
nur durch die nachfolgend ein-
gebaute Absperrarmatur zuldssig.

e Fir die Benutzung des unteren
A-Abganges (nur bei DN 100) gilt
sinngemas die gleiche Vorgehens-
weise.

2.2 SchlieBen/Ausfiihrung AUD

@ Hauptabsperrung des Hydranten
durch gleichméaBiges Rechtsdrehen
der Haube mit dem Betatigungs-
schliissel DIN 3223 (A/B) bis zum
deutlich spiirbaren metallischen
Anschlag schlieBen.

e Nachfolgend eingebaute Absperr-
armatur &ffnen.

® Kupplungsstiicke oder Schlduche von
den Festkupplungen abnehmen.

@ Entleerung beobachten!
® Deckkapseln fest aufschrauben.

2.3 Offnen/Ausfiihrung AFUD
(Abb. 4)

@ \erschluBschraube fiir die Verriege-
lung des Fallmantels mit Betatigungs-
schliissel, DIN 3223 (A/B), l6sen.
Fallmantel ist nun entriegelt und fallt
nach unten.

® An die oberen Festkupplungen
Verbindungsstiicke und Schlduche
anschlieBen.

® Abgangsventile 6ffnen.

@ Mit Betatigungsschitssel, DIN 3223
(A/B) oder direkt von Hand, durch
gleichmaBiges Linksdrehen des
Haubendeckels die Hauptabsperrung
langsam bis zum deutlich spiir-
baren Anschlag 6ffnen.

(11,5 U/Hub)

Der Sicherungsbolzen wird durch
den entstehenden Druck nach auBen
gepreBt und verriegelt den Fallmantel
in der unteren Position.

@ Leitungsabschnitt befiillen. Dabei
kann gleichzeitig (iber den UEH
entliiftet und gespilt werden.

Achtung! Hydranten-Hauptabsper-
rung muB vollstandig gedffnet wer-
den.

Bei Drosselung in Zwischenstellung
treten hohe Stromungsgeschwin-
digkeiten auf, die zu Kavitations-
zerstorungen fiihren konnen.

Haube

Deckkapsel

Festkupplung

Obere Saule . T
|

Zweigeteilter Losflansch

Sechskantschraube C 7

Abb. 2 a

Sickerstein

Entleerungskanal

Abb. 3

Ventilkegel

Dichtring

Abb. 1

VerschluBschraube

Haubendeckel

Abgangsventil

Festkupplung

e

Sicherungsbolzen

@

Fallmantel

Abb. 4
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VAG Uberflurhydrant NOVA 284, DIN 3222

2.4 SchlieBen/Ausfiihrung AFUD

@ Hauptabsperrung des Hydranten
durch gleichméaBiges Rechtsdrehen
des Haubendeckels bis zum deut-
lich spiirbaren Anschlag schlieBen.

@ Abgangsarmaturen schlieBen.
Verbindungsstlicke bzw. Schlduche
von den Festkupplungen abnehmen.

@ Entleerung beobachten. AnschlieBend
Sicherungsbolzen von Hand zuriick-
driicken, Fallmantel hochflihren und
verriegeln.

Nur moglich, wenn Hauptabsper-
rung geschlossen ist!

Hydrant ist betriebsbereit!

3. Wartung

3.1 Uberpriifungsturnus

Die Uberflurhydranten sollten in einem
Zeitraum von etwa 2 Jahren minde-
stens einmal Uberprift werden. Dieser
Turnus kann nach den jeweiligen Be-
triebserfahrungen entweder verkirzt
oder verlangert werden. Siehe dazu
auch DVGW-Merkblatt W 390

3.2 Sicht- und Funktionskontrolle

@ Leichte Beweglichkeit des Ventil-
kegels (Abb. 1).

@ Vorhandensein und richtiger Sitz der
Deckkapseln.

@ Fallmantel auf Beschadigung und ein-
wandfreie Losbarkeit Gberprifen.

e Abgangsventile bewegen bzw. géngig
machen.

@ Funktion der Entleerung.

Vollstandige Entleerung mufB zwi-
schen ca. 5 und 8 Minuten erfolgt
sein. Sollte die Entleerung innerhalb
dieses Zeitraumes nicht erfolgen, so
ist mit hoher Wahrscheinlichkeit der
Entleerungskanal (Abb. 3) verstopft.

Folgende MaBnahmen zur Behebung
sind erforderlich:

a) Unterdrucksetzen der Saule mit-
tels einer Handpumpe (maximal
16 bar).

b) Falls a) keinen Erfolg zeigt, muB
der Hydrant freigelegt werden!

@ Visuelle Priifung von Funktion und
Sauberkeit der Hydranteninnenteile
durch kurzfristigen Wasserdurchfluf3.
Wasser {iber oberen Abgang scha-
densfrei ableiten.

@ Dichtheit der Hauptabsperrung.
Leckwasseraustritt.

4. Aus- und Einbau der
kompletten Innen-
garnitur

4.1 Ausbau

Zur Definition der eingebauten Innen-
garnitur bei Ersatzteilbedarf ist eine
entsprechende Kennzeichnung
(Hydrantentyp, Rohrdeckung RD) auf
dem VerschluBstopfen angebracht
(Abb. 5).

@ UEH durch Rechtsdrehen bis zum
Festanschlag schlieBen.

@ Sechskantschrauben losen, aus der
Bruchmutter herausdrehen und beide
Flanschsegmente abnehmen (Abb. 6).

@ Komplette obere Saule abnehmen.

@ Sicherungsring entfernen (Abb. 7).
Spindellager ist jetzt entriegelt.

@ Spindellager nach links ausschwen-
ken und durch Linksdrehen des
Kupplungsteiles bis liber den
Anschlagnocken anheben (Abb. 8).

Abb. 5

Sicherheitshinweis:

Vor Demontage der Innengarnitur
ist der betreffende Rohrleitungs-
abschnitt drucklos zu machen.
Kann die Entspannung des Rohr-
leitungsdruckes am instandzu-
setzenden Uberflurhydranten
nicht zuverlassig liberpriift wer-
den, so muB dies durch Offnen
eines zweiten, innerhalb der ab-
gesperrten Leitung befindlichen
Hydranten, sichergestellt werden.

VAG-Armaturen GmbH




VAG Uberflurhydrant NOVA 284, DIN 3222

@ Spindellager nach rechts in die
Position Gber dem Anschlagnocken
bringen und durch Rechtsdrehen des
Kupplungsteils gesamte Innengarni-
tur nach oben bewegen, bis der Ven-
tilkegel aus der Sitzbuchse gezogen
ist (Abb. 9).

Der UEH NOVA 284 ist mit einer
Sicherheitsverriegelung fiir die
Innengarnitur ausgestattet. Ein Fest-
anschlag (A) in der unteren Saule
verhindert ein unkontrolliertes
Herausschleudern der Innengarnitur
(Abb. 10).

Nach einer Drehbewegung der
Spindelmutter um ca. 30° gegen den
Uhrzeigersinn ist die Innengarnitur
entriegelt und kann nach oben her-
ausgehoben werden. (Abb. 11)

@ Innengarnitur durch Linksdrehen der
Spindel abschrauben.

Achtung: Solite lediglich der Ventil-
kegel defekt sein, so kann dieser
auch separat getauscht werden. Dazu
ist die Nietbolzenverbindung zwi-
schen Druckrohr und Kegel mit
einem geeigneten Werkzeug (Trenn-
scheibe etc.) zu l6sen. Ein neuer Ven-
tilkegel ist unter Ersatzteil-Set-Nr. 11
bzw. 19 zu beziehen (siehe Seite 2
und 3).

4.2 Einbau

@ Der Einbau der neuen Innengarnitur
erfolgt grundsétzlich in umgekehrter
Reihenfolge wie unter Abschnitt 4.1
beschrieben und ist wie folgt vorzu-
nehmen:

@ Rechtsdrehen des Kupplungsteils,
bis der Spindelbund an der Spindel-
mutteraufnahme anschlagt (Abb. 12)

@ Einsetzen der kpl. Innengarnitur von
Hand (Abb. 12).
Dabei Spindelmutter durch Langs-
und Drehbewegung in die Flihrungs-
nut einbringen. Sicherheitsverriege-
lung ist jetzt aktiviert.

@ Der restliche senkrechte Einbauweg
bis zur seitlichen Einrastposition des
Spindellagers ist durch Eindriicken
mit einer handelstblichen Abzieh-
vorrichtung leicht zu iberwinden. Wir
empfehlen eine zweiarmige, selbst-
hemmende Ausflihrung mit einer
Spannweite von ca. 250 mm.

(Abb. 13)

e Spindellager durch seitliches Ein-
riegeln sichern.

@ Abziehvorrichtung abnehmen.
@ Sicherungsring einsetzen. (Abb. 7)

Hinweise zur Montage von oberer

und unterer Sdule:

® Bei herausragendem oberen Kupp-

lungsteil ist das exakte Zusammen-
flgen beider Kupplungsteile optimal
zu kontrollieren. (Abb. 14)

@ Diese Position wird nach Entfernen

der Haube bei nach unten gedriickter
und gesicherter Spindelverlangerung
erreicht. (Abb. 15)

@ Es wird empfohlen, in jedem Fall den

O-Ring zwischen Oberer- und Unterer
Saule auszutauschen, (ist bei der
Bestellung einer Innengarnitur bei-

gefiigt).

Anschlag

VAG-Armaturen GmbH



VAG Uberflurhydrant NOVA 284, DIN 3222

@ Die Bruchmuttern dirfen beim
Zusammenschrauben nicht zu hoch
belastet werden.

Maximale Anzugsmomente der

Sechskantschrauben:
DN 80 25 Nm
DN 100 38 Nm

@ AbschlieBend Uberflurhydrant auf
Funktion und Dichtheit priifen.

5. Aus- und Einbau des
Lageraufsatzes mit
Spindelverlangerung.

5.1 Ausbau

@ Hauptabsperrung am Hydranten
schlieBen.

@ VerschluBstopfen abheben (Abb. 16).
Sechskantschraube 16sen
(Abb. 17/18).
Haube bzw. Deckel bei der Fall-
mantelausfiihrung abheben (Abb. 18
und 19).

@ Zur Sicherung der Spindelverlange-
rung anschlieBend die Sechskant-
schraube mit Scheibe wieder ein-
schrauben (Abb. 18).

e Die 4 Sechskantschrauben am
Flansch des Lageraufsatzes |6sen.
Spindelverlangerung zusammen mit
dem Lageraufsatz herausnehmen.

@ Losen der Sechskantschraube in der
Spindelverlangerung.
Abziehen der Spindelverlangerung.

e \Wellenschaft im Bereich der Lage-
rung reinigen und leicht einfetten.

Achtung: Dazu ein fir den Einsatz
im Trinkwasser zugelassenes Fett ver-
wenden (z.B. Gleitmo 746).

e Begutachtung der Lagerflachen im
Lageraufsatz.

Austauschen der beiden eingelegten
O-Ringe und des O-Ringes zwischen
Lageraufsatz und Oberer Saule.
Erneuern der Gleitscheibe.

5.2 Einbau

Der Einbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge wie unter Abschnitt 5.1
beschrieben.

e Dabei ist besonders auf exakten Sitz
der Kupplungsteile zu achten!

e AbschlieBend den Uberflurhydrant
auf Funktion und Dichtheit (iber-
priifen.

Darstellungen unverbindlich.
Technische Anderungen vorbehalten.

© 1996 durch VAG-Armaturen GmbH

6. Montage nach
umgefahrener oberer
Saule

@ Obere Saule auf Beschadigung Uber-
prifen.

e Evil. defekte Teile wie Deckkapsel etc.

ersetzen.

@ Losen der 6kt.-Schraube flr die
Befestigung der Spindelverldngerung
(Abb. 16 u. 17).

® Haube abnehmen und 6kt.-Schraube
wieder eindrehen (Abb. 18).

@ Spindelverlg. nach unten driicken.
Dadurch wird obere Kupplungshélfte
sichtbar, das Zusammenfiigen beider
Kupplungsteile kann jetzt optimal
kontrolliert werden (Abb. 14).

e Neuen O-Ring zwischen Oberer und
Unterer Sdule einlegen.

@ Kpl. obere S&ule auf untere Saule
aufsetzen.

@ Beide Losflanschhélften um die
Trennstelle legen und mit 4 neuen
Bruchmuttern und Schrauben befesti-
gen (Abb. 6).

Schrauben und Muttern an der Ver-
bindungsstelle der beiden Flansch-
halften zuerst anziehen. Max. Anzugs-
momente beachten! (Abschnitt 4.2).

@ AbschlieBend Uberflurhydrant auf
Funktion und Dichtheit prifen.

VAG-Armaturen GmbH
Carl-Reuther-Str. 1
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