
WasserverteilungIndustrieKraftwerke

VAG Hydranten
Zuverlässiger Schutz von Leben und Besitz



Nicht alle Edelsteine sind in einer Schatztruhe vergraben
VAG HYDRUS® G Unterflurhydrant
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Wasserverteilung

Anwendungsgebiete Wissenswertes
• Einteiliges Gehäuse: Die Konstruktion des Gehäuses 

vermeidet das Risiko von Leckagen durch einen 
zusätzlichen Flansch zwischen Fuß und Säule.

Technische Details
• Druckstufe PN 16

• Nennweite DN 80, 100

• Standardausführung: Gehäuse, Deckel und Verriegelung 
aus duktilem Gusseisen EN-GJS-400-15 (GGG-40)/
EN-GJS-500-7 (GGG-50), Ventilkegel aus duktilem 
Gusseisen EN-GJS-400-15 (GGG-40) allseitig 
vulkanisiertes EPDM, Innenteile aus Edelstahl 1.4301 und 
1.4057

• Form A mit Einfachabsperrung (VAG HYDRUS® G1) oder 
Form AD mit Doppelabsperrung (VAG HYDRUS® G2) nach 
EN 14339 und EN 1074-6, mit Flanschanschluss nach 
EN 1092-2

• Beschichtung: innen und außen komplett 
epoxidbeschichtet (GSK-Qualität)

Produktmerkmale
• Sicherheitsverriegelung mit Bajonettverschluss: Ein 

mechanischer Anschlag verhindert das “Heraussprengen” 
der Innenteile, wenn sich in der Rohrleitung ungewollt 
ein Druck aufbaut. Um die Innenteile zu entfernen, muss 
zunächst der Verschluss gedreht werden.

• Doppelte Entleerung: Eine zusätzliche Entleerung 
und deren stufenartige Erweiterungen der 
Entwässerungskanäle verhindern Verstopfen durch 
Korrosion und Fremdkörper.

• Doppelabsperrung: Maximale Sicherheit durch zwei 
unabhängig voneinander wirkenden Dichtsystemen.

• Selbstschließender Deckel: Das Oberteil mit 
Mündungsschutz und integriertem Schmutzfänger schützt 
den Hydranten vor dem Eindringen von Schmutz.



Wartungsfreiheit, die Leben rettet
VAG NOVA NIRO 365
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KraftwerkeIndustrieWasserverteilung

Anwendungsgebiete Wissenswertes
• Nachrüstung der neuen Innengarnitur inkl. Gekapselter 

Spindellagerung sowie Austausch der oberen Säule als 
Retrofit-Paket auf bereits installierte Hydranten möglich.

Technische Details
• Druckstufe PN 16

• Nennweite DN 80, 100

• Standardausführung: Ventilkegel aus duktilem Gusseisen 
EN-GJS-400-15 (GGG- 40), allseitig mit EPDM vulkanisiert, 
obere Säule aus Edelstahl 1.4301, Kopf und untere 
Säule aus duktilem Gusseisen EN-GJS-500-7 (GGG-50), 
Innenteile aus Edelstahl 1.4301, 1.4057 und 1.4308, 
Spindelmutter und Sitzbuchse aus Messing.

• Form AUD nach EN 1074-6 und EN 14384, mit 
Flanschanschluss nach EN 1092-2, mit 2×B oder 2×B + 
1×A Abgängen.

• Beschichtung:

- Untere Säule: innen und außen komplett 
epoxidbeschichtet (GSK-Qualität)

- Hydrantenkopf: innen und außen Epoxidbeschichtung, 
außen zusätzlich UV-beständige Polyesterbeschichtung

Produktmerkmale
• 365 Tage Sicherheit: Garantierte Wartungsfreiheit und 

zuverlässig niedrige Betätigungsmomente.

• Gekapselte Lagerung: Garantiert dauerhaft 
wartungsfreier Antrieb durch Schmierstoffdepot und 
Schutz der Antriebskomponenten vor Ablagerungen. Die 
spielfreie Lagerung garantiert einen maximal zuverlässigen 
Einsatz.

• Doppelte Entleerung: Verhindert Verstopfen durch 
Korrosion und Fremdkörper.

• Doppelabsperrung: Maximale Sicherheit dank doppelter 
Verriegelung der Innengarnitur



Ein bekannter Klassiker
VAG NOVA Überflurhydrant
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Anwendungsgebiete Wissenswertes
• Sofort einsatzbereit: Die Ausführung mit Fallmantel und 

integrierten Absperrventilen ermöglicht es, den Hydranten 
fast das ganze Jahr über unter Druck zu halten und für 
Notfälle vorzubereiten.

Technische Details
• Druckstufe PN 16

• Nennweite DN 80, 100

• Standardausführung: Ventilkegel aus duktilem 
Gusseisen EN-GJS-400-15 (GGG- 40) allseitig mit 
EPDM vulkanisiert, obere Säule und Kopf aus duktilem 
Gusseisen EN-GJS-400-15 (GGG-40), untere Säule aus 
duktilem Gusseisen EN-GJS-500-7 (GGG-50), Innenteile 
aus Edelstahl 1.4301 und 1.4057, Spindelmutter und 
Sitzbuchse aus Messing.

• Form AUD oder AFUD nach EN 1074-6 und EN 14384, mit 
Flanschanschluss nach EN 1092-2, mit 2×B oder 2×B + 
1×A Abgängen.

• Beschichtung:

- Untere Säule: Innen und außen komplett 
epoxidbeschichtet (GSK-Qualität)

- Hydrantenkopf: Innen und außen Epoxidbeschichtung, 
außen zusätzlich UV-beständige Polyesterbeschichtung

• Versionen mit verschiedenen Kombinationen von 
Abgängen verfügbar

Produktmerkmale
• Doppelte Entleerung: Die zusätzliche Entleerung und 

die stufenförmige Erweiterung der Entwässerungskanäle 
verhindern das Verstopfen durch Korrosion und 
Fremdkörper.

• Doppelabsperrung: Maximale Sicherheit durch zwei 
unabhängig voneinander wirkenden Dichtsystemen.

• Sicherheitsverriegelung mit Bajonettverschluss: Ein 
mechanischer Anschlag verhindert das “Heraussprengen” 
der Innenteile, wenn sich in der Rohrleitung ungewollt 
ein Druck aufbaut. Um die Innenteile zu entfernen, muss 
zunächst der Verschluss gedreht werden.

• Sollbruchstelle: Die lose Flanschverbindung an der 
Sollbruchstelle ermöglicht die freie Ausrichtung des 
Hydranten und schützt die erdverlegte Rohrleitung 
vor Beschädigungen im Falle einer Beschädigung des 
oberirdischen Teils des Hydranten.

• Schnelle und sichere Montage: Ein patentierter, 
integrierter Multifunktionsdichtring am Anschlussflansch 
reduziert den Montageaufwand erheblich.



Moderne Technik im historischen Gewandt
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Anwendungsgebiete Wissenswertes
• Historische Wurzeln: Die obere Säule ist eine 

Nachbildung des historischen “Reuther”-Modells aus dem 
Jahr 1885.

Technische Details
• Druckstufe PN 16

• Nennweite DN 80, 100

• Standardausführung: Ventilkegel aus duktilem 
Gusseisen EN-GJS-400-15 (GGG- 40) allseitig mit 
EPDM vulkanisiert, obere Säule und Kopf aus duktilem 
Gusseisen EN-GJS-400-15 (GGG-40), untere Säule aus 
duktilem Gusseisen EN-GJS-500-7 (GGG-50), Innenteile 
aus Edelstahl 1.4301 und 1.4057, Spindelmutter und 
Sitzbuchse aus Messing.

• Form AUD oder AFUD nach EN 1074-6 und EN 14384, mit 
Flanschanschluss nach EN 1092-2, mit 2×B oder 2×B + 
1×A Abgängen.

• Beschichtung:

- Untere Säule: Innen und außen komplett 
epoxidbeschichtet (GSK-Qualität)

- Hydrantenkopf: Innen und außen Epoxidbeschichtung, 
außen zusätzlich UV-beständige Polyesterbeschichtung

• Versionen mit verschiedenen Kombinationen von 
Abgängen verfügbar

Produktmerkmale
• Doppelte Entleerung: Die zusätzliche Entleerung und 

die stufenförmige Erweiterung der Entwässerungskanäle 
verhindern das Verstopfen durch Korrosion und 
Fremdkörper.

• Doppelabsperrung: Maximale Sicherheit durch zwei 
unabhängig voneinander wirkenden Dichtsystemen.

• Sicherheitsverriegelung mit Bajonettverschluss: Ein 
mechanischer Anschlag verhindert das “Heraussprengen” 
der Innenteile, wenn sich in der Rohrleitung ungewollt 
ein Druck aufbaut. Um die Innenteile zu entfernen, muss 
zunächst der Verschluss gedreht werden.

• Sollbruchstelle: Die lose Flanschverbindung an der 
Sollbruchstelle ermöglicht die freie Ausrichtung des 
Hydranten und schützt die erdverlegte Rohrleitung 
vor Beschädigungen im Falle einer Beschädigung des 
oberirdischen Teils des Hydranten.

• Schnelle und sichere Montage: Ein patentierter, 
integrierter Multifunktionsdichtring am Anschlussflansch 
reduziert den Montageaufwand erheblich.



Die beste Wahl für Orte, an denen Durchsatz entscheidend ist
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Anwendungsgebiete Wissenswertes
• Sofort einsatzbereit: Die Ausführung mit Fallmantel und 

integrierten Absperrventilen ermöglicht es, den Hydranten 
fast das ganze Jahr über unter Druck zu halten und für 
Notfälle vorzubereiten.

Technische Details
• Druckstufe PN 16

• Nennweite DN 80, 100

• Standardausführung: Ventilkegel aus duktilem 
Gusseisen EN-GJS-400-15 (GGG- 40) allseitig mit 
EPDM vulkanisiert, obere Säule und Kopf aus duktilem 
Gusseisen EN-GJS-400-15 (GGG-40), untere Säule aus 
duktilem Gusseisen EN-GJS-500-7 (GGG-50), Innenteile 
aus Edelstahl 1.4301 und 1.4057, Spindelmutter und 
Sitzbuchse aus Bronze.

• Form AU oder AFU nach EN 1074-6 und EN 14384, 
mit Flanschanschluss nach EN 1092-2, mit 2×B + 2×A 
Abgängen.

• Beschichtung:

- Untere Säule: Innen und außen komplett 
epoxidbeschichtet (GSK-Qualität)

- Hydrantenkopf: Innen und außen Epoxidbeschichtung, 
außen zusätzlich UV-beständige Polyesterbeschichtung

• Versionen mit verschiedenen Kombinationen von 
Abgängen verfügbar

Produktmerkmale
• Hohe Durchflusskapazität: Das industriegerechte 

Design mit strömungsoptimiertem Innenprofil bietet eine 
Durchflusskapazität von bis zu 930 m³/h (2×B + 2×A 
Auslässe).

• Doppelabsperrung: Maximale Sicherheit durch zwei 
unabhängig voneinander wirkenden Dichtsystemen.

• Sicherheitsverriegelung mit Bajonettverschluss: Ein 
mechanischer Anschlag verhindert das “Heraussprengen” 
der Innenteile, wenn sich in der Rohrleitung ungewollt 
ein Druck aufbaut. Um die Innenteile zu entfernen, muss 
zunächst der Verschluss gedreht werden.

• Sollbruchstelle: Die lose Flanschverbindung an der 
Sollbruchstelle ermöglicht die freie Ausrichtung des 
Hydranten und schützt die erdverlegte Rohrleitung 
vor Beschädigungen im Falle einer Beschädigung des 
oberirdischen Teils des Hydranten.



Qualität von oben bis unten
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Anwendungsgebiete

Technische Details
• Druckstufe PN 16

• Nennweite DN 80, 100

• Standardausführung: Ventilkegel aus duktilem 
Gusseisen EN-GJS-400-15 (GGG- 40) allseitig mit 
EPDM vulkanisiert, obere Säule und Kopf aus duktilem 
Gusseisen EN-GJS-400-15 (GGG-40), untere Säule aus 
duktilem Gusseisen EN-GJS-500-7 (GGG-50), Innenteile 
aus Edelstahl 1.4301 und 1.4057, Spindelmutter und 
Sitzbuchse aus Messing.

• Form A oder AD nach EN 1074-6 und EN 14384, mit 
Flanschanschluss nach EN 1092-2, mit A-, B-, oder 
C-Abgängen.

• Beschichtung:

- Untere Säule: Innen und außen komplett 
epoxidbeschichtet (EN 14901-1+A1)

- Hydrantenkopf: Innen und außen Epoxidbeschichtung, 
außen zusätzlich UV-beständige Polyesterbeschichtung

• Versionen mit verschiedenen Kombinationen von 
Abgängen verfügbar

Produktmerkmale
• Doppelabsperrung: Maximale Sicherheit durch zwei 

unabhängig voneinander wirkenden Dichtsystemen.

• Sicherheitsverriegelung mit Bajonettverschluss: Ein 
mechanischer Anschlag verhindert das “Heraussprengen” 
der Innenteile, wenn sich in der Rohrleitung ungewollt 
ein Druck aufbaut. Um die Innenteile zu entfernen, muss 
zunächst der Verschluss gedreht werden.

• Sollbruchstelle: Die lose Flanschverbindung an der 
Sollbruchstelle ermöglicht die freie Ausrichtung des 
Hydranten und schützt die erdverlegte Rohrleitung 
vor Beschädigungen im Falle einer Beschädigung des 
oberirdischen Teils des Hydranten.



Ein kleiner, aber nützlicher Helfer
VAG Schachthydrant
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Anwendungsgebiete

Technische Details
• Druckstufe PN 10

• Nennweite DN 65

• Standardausführung: Gehäuse und Kegel aus duktilem 
Gusseisen EN-GJS-400-15 (GGG-40), Kegel allseitig 
aus EPDM vulkanisiert, Oberteil aus duktilem Gusseisen 
EN-GJS-500-7 (GGG-50)

• Mit Flanschanschluss nach Württembergischer 
Grubenvorschrift (Württemberger Schachteinbau, 
Zylinderbohrung), Gehäuse mit Gussbajonett DN 50

• Beschichtung: Innen und außen vollständig 
epoxidbeschichtet (EN 14901-1+A1)

Produktmerkmale
• Geschlossenes, integriertes Spindellager erhöht die 

Zuverlässigkeit und Langlebigkeit..

• Automatische Entleerung und Druckwasserschutz, 
dadurch sichere Entleerung und Schutz vor Frostschäden.



www.vag-group.com
info@vag-group.com

Ausgabe 06
Für detaillierte Informationen zu Nennweiten, Druckstufen und Ausführungen ist die
technische Dokumentation KAT-A maßgebend • Darstellungen unverbindlich

Die Armaturen-Experten
The Valve Experts




